CENTHALING DI SMESTAMENTD MATEREALL IN AUTOMATICON
Fermette b distrdbacione di ain materiali daliz zana di stocceepic fine alle presse pampniendo
lasseduba assaien di inpuinanscis e an mat eriak s allea s con i ooesasdmantn dello e a

soconda g programma mpesiato. La conkrabra dl distribuzlore pon sistenia Tauch S5 & un'units

multo fessikile che permeste la dissribozione di pids materigli sw pio maschine mediame an sSstema
glafropnaumatica ad 2551 cartaslanl - cucrs dal sktesma é Pelamenis cortrale di camunicazicni

{eodlettore elestropneurnabc o) 2 due settori pon testate mezmizionate per una tenuta perfesta e con
sivfeiria di ki laciarsnia della Teeas o spinra solle dus Tars ate o irgrecsa o g asita deimaeriali.

I calizttore & staba rdldlnah:- In minde da ron e aleun dstagno digranulo Fre wn cambso < Paltra d)

wigzinne fmaterialy, lo sos posiiones rels perte cEntrdle borende esente dd gresdsesi posabilita di
contaminadans fra uivazairazians o Mahra. E' datoks di iauageia autamatoo can arla compressa, chie

=i attva nella faze finake del cicle di pulizia condotta: in modo da geesantire 2ssenza totale da micoo
palesi che pairebfiern tistagrae, Easprplicta dalla mmpaneedistica s dela lipalagia sl per gl
au’angmmﬂ,ﬂmnhsmnn aftdabliitd ¢ precsione nel iomao senza cavsars splaceyedl forml macd¥ina

3 e asieng tetule di lubnficant, L2 componerbsSics preomatics impiepets @pEr | vdrl qrivrement
:Emlm'ﬁ" DrSMIETA'h'EHTﬂ MATER{AU ek la ceeviralina silenziaca, procss, df falls 1n:t=|hzz1nn,uﬂlll.m a bazal cansuml, luiga didvaka elial
IN AUTORMATICO component od infne f mmediata = semplice wtlizoo. L muide di scormimenta linead per le piaztre

r - a i . - rlat sl sipeen Tenmals e goids renliicage in aaaia sl alka vesqa @@n Pirkg i speciali tas el

La nuova centmilﬂa dr E-ITIIEE menta I'ﬂﬂtE'flﬂ]E L ::'h:lﬁhrm:mﬂ po gl r:lr:mE.'n‘ﬂ sarrewodl. CuesH corsentono dlhu‘uramT;zcE:: n:ﬂpza necessH dif

SEata profettats per mertere in collegamento, in T TET TR, RTT e E T T R R T T o T T P T R ey
B § 5 e fibafont i cie o etaing Tranita sarsarl dedicat] ¢ fotocallule, # PLE gosthsea & contralla costardemente le posiziont el warl
mooo automatico, le tubarnion! o carco stazion tukd materiali J stazioni e le posiziord apertofchivea del colletore pneumatics di cellegamemta. La

presse con ia tubazioni dei vari materiali &r:;l'nmlina & delata ihm:ulllrp i nn plmg_ramma mnlpmﬂe;l:lim i diagneaiica allareni, o mob l-:wlija
Indhéiduare ¢ sepnalanc le.anomalle che passono weftcrsl; Inolre possomo pssere attteake dalla

proven l enti dalle mne dll stncc.agglﬁ. taybier tute e procedu e di fl.lh'zim-nmgrnn suturmgtico o manuals pumto punty per verificarie il oo

50RO d‘lﬁnpﬂn ibili IE versioni ; rotho posfEanamenta. Ognl ingrasse del sisema di smittamento & collagata ad un Hpe dl materiale

= £ prowerdzate dalla deumidficmzone centrafizeats, daisdas dls!.nnl:an:lu appLre da gl purs di predie-

15{15 Etﬂ‘h ani wir-rteriake. fhissin sialeema 6 anilanents ankasatie consente ane e il irrporm o maeriali

15!25 tﬂI. H caldl & deumbdHicad con slstorna aclrculto chiuso | udlizzarda le walvole dif pulkla condoba con Inter
% o cettaments del matenale.

35;35 5‘h2iﬂl‘li : I mlbegarnentadi mma sLaeinnes @ prelived sl pra atadcbing di Samgmeain siailiene ufiliceanda 2 ga-

sire mahblll paralicis con un accooplatore ababo, Quests plastre vengono meosdnentate wbllzzardo &

lindria wlo pneumstici; ls povizonse defle pasto: gigne securataments muonifoodts © cordrllats oer
garartire i perhetta aflrmamono.

Tale allineamienta wiene opportunamente tarsio al pririo vblizea. Una woita che ciascuna dells due
piasire b osLala Easicienata o eilarnenl e e ngane alliceasi | e canreibar pledmatici et pee o-
glllare l'atcapplamento centrale ¢ una woda blarcata |a pasizone |l trasferimento del materlale pud
imriare, Laselegivre e 'allinesmento dull'arcop piaioes uwierrr-m:!al‘bal uelucit e in mado sienzioso,
corl s imenta b concrallaba £om pre o utilizeredo rasduthod )

Alla fine del delo di pulicia vi & s fase & ritraclone dek'accooplatore od il sistema & pronto per effet-
vz Lo spbacines dal cicle s cassiag di Trasfarimenlo mateniake. '

Il disegno deda centraling auvtomabica ¢ del sucd component sone stat seleelonat o testad nelle candg

o pin riporose per parantiee g massamd kinpee s del dsiemia con vna manutencione msimes, [ s
SUnTE s Rasane UHIRabo pe tUEH T materiall nonche sonspelive . | modalo di aoopplansita
mobile assicurs the reessun granule o polvere possaro migrare tra le connessionl: Un control b a touch
s ppan PLC visng nliliceata per canbellae il Tuesianameanto della centialicg s del sistema di Iraspaita
prcumatica: rerde di fadle urlizze l'Intzgrazione di ke |o apparcochiature Main Toch. Tutd gE alar

mi gerert poessono esserg wisaaliceat me e rone di prisdusices o neiope pressat inoufcko che otiliz-
saren Haaftwane di controlle Klaln Tech,

Main Tech sl - VigAmoe 5301 30030 Mellaredo di Pianiga [WEK- kaly
tel.+39 041 5190537 fax +39 415171321

MAINTECHWORLD.IT @ rocminecnvons




AUTORATIC MATERIAL SELECTION RMANIFOLD
The newly developed Maintech Automatic Baterial Seleeton Manifold

has been designed to connect many moulding machines to different

materal sources withaut marnual intervention and the need for cable

eormect tagging system normally used on manual manifalds.

Selection of the material rowting frar which souree ba which machine

iz programmed and conteolled nsing a highly developed PLC and softeare system.

The connechian -l;rF a_parﬁl;uhur material ko a m-nuldinu machine is achiewed
using  movable plates Wi‘tl';l hose conmeckors in -ﬁ:a-:h,t.l‘u::l,‘: pliates are
pasitioned using pneumatic md-less oylinders, the posibdan af the plates
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Th_E !'IE'I.HI'!,l'_d_E'UE'lﬂpEd Mairtach mowved to seal sgainst the central coupling and when climped in piace the
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connect tagsing systern normally ueed on ne material or dust in the pipes bo cause cross contamina@on.
manual manifolds. &t the end of the pipe cleaning cycle both of the coupling plates rétract
. and mahe ready for selection of the next transfer cpcle.

1—5-”-5 stations The design of the A.M.5.M and its companents have been seleciod and
25/25 stations kested under the most rigorous conditions to ensure maximem longevity
35!35 Stﬂﬂ ons of the system with minimal mainkenance.
: The innovative design of the 80,50 can be wsed forall materials aswell
a5 onginooring polymors, the movable cowpling design ensures that no
granulos ar dust can migrate between the connoctions,

f Toych screcn PLC is used to control the operation of the A MM
and the pnoumatic convaoying system and makes the integration of all
MainTech equipment wery easy, the material routing is programmed via
the touch stroen using icons,

The PLC control menitors all of the funchons of the conveying system,
logs all of the pragmmmed routings for the materals and reports onall
types of alarms such 35 a saurce has ren cut of material.

&l of the system goneratod alarms can be displayed in the producton
areas using Maimtoch's large scrolling message board, alse the system
can bo monitored and controdled via our PC based contralised
supervisor sofbwarg.
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